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Caro cliente,

muito obrigado pela confianga que nos demonstrou ao adquirir a nova maquina Laguna da IGM.

Este manual foi elaborado para os proprietarios e utilizadores da serra de fita de mesa LAGUNA V10 230V, com vista
a seguranga na montagem, utilizagdo e manutencgao. Por favor, leia atentamente e em pormenor as informagoes
contidas neste manual de instru¢des. Utilize a maquina de acordo com este manual e as instru¢des. Assim, obtera a
maxima durabilidade e desempenho da mesma. Respeite as normas de seguranga no trabalho.

Desejamos-lhe muitas alegrias profissionais e pessoais ao trabalhar com a serra de mesa de fita LAGUNA V10 230V.
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1 Garantia

A empresa IGM esforga-se sempre por fornecer um produto de qualidade e de alto desempenho. A aplicagéo da
garantia rege-se pelas condi¢cdes comerciais e de garantia em vigor da empresa IGM.

1.1 Declaragao de conformidade

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150

www.igmpartner.eu 2 -

IGM



2 Especificagoes do produto

Dimensdes da maquina (L x Ax P) - area da base: 570 x 876 x 560 mm
Dimensdes da maquina (L x Ax P) - com kit mével: 720 x 1580-1780 x 650 mm

Dimensbdes da mesa: 350 x 318 mm
Altura da mesa a partir do chéo: 368 mm

Inclinagéo da mesa: -5-45°

Peso da maquina: 42,5 kg

Dimensobes da embalagem (L x Ax P): 400 x 455 x 900 mm
Peso da embalagem: 46 kg

Largura da lamina de serra (min./max.): 3/13 mm
Velocidade da fita de serra: 462 e 1000 m/min
Altura maxima de corte: 146 mm

Largura maxima de corte em relagéo a régua: 202 mm

Largura maxima de corte em relagéo a coluna: 244 mm
Comprimento da lamina de serra (min./max.): 1780/1800 mm
Motor: 750 W

Alimentagéo: 230V /50 Hz/ 1 fase
Material das rodas: Fundicao

Guias: Ceramica Laguna

Saida para aspiragao de po: 63 mm

3 Seguranga

Para uma utilizagao correta, siga as instru¢des indicadas neste manual, bem como as normas gerais em vigor no seu
pais. A utilizagdo contraria a finalidade prevista é da responsabilidade do utilizador.

31

Utilizagao prevista

A maquina destina-se ao corte de madeira e compdésitos de fibra de madeira. Nao utilize esta maquina para outros fins
que ndo aqueles para os quais foi concebida.

3.2

Instrugoes gerais de seguranga

Atencao! Leia todas as instrugdes de seguranga e orientagdes. O ndo cumprimento das instrugdes de seguranga pode
resultar em danos na maquina e ferimentos graves no operador. Guarde o manual para consulta futura.

A maquina pode ser perigosa se utilizada de forma inadequada.

A maquina so6 pode ser operada por uma pessoa familiarizada com o conteudo deste manual e com o
funcionamento da maquina.

Proteja as criangas e os animais domésticos dos materiais de embalagem fornecidos com esta maquina.
Coloque a maquina numa superficie estavel e suficientemente iluminada. Deve haver espaco suficiente a volta
da maquina para trabalhar em seguranga.

Antes da colocagdo em funcionamento, verifique o estado técnico da maquina. A maquina sé pode ser utilizada
se estiver em perfeito estado técnico. Se detetar qualquer avaria, ndo ligue a maquina e mande reparar a
avaria por uma pessoa qualificada.

Substitua imediatamente as pecas danificadas. Utilize apenas pegas de substituicdo originais para as
reparagoes.

Antes da colocagdo em funcionamento, todas as protegdes devem estar montadas. Substitua imediatamente
as protegdes danificadas.

A maquina sé pode ser utilizada, montada e mantida por pessoas que estejam familiarizadas com a maquina e
cientes dos perigos. Nao efetue quaisquer alteragdes na maquina!

Efetue a manutencgéo regularmente.

Mantenha a maquina e a sua area circundante limpas e suficientemente iluminadas. Antes de ligar a maquina,
remova quaisquer ferramentas da superficie e da area circundante da maquina.

Efetue a montagem, reparagbes e manutengdo apenas quando a maquina estiver desligada da alimentagéo
elétrica.

Evite o arranque acidental da maquina. Antes de ligar a alimentacgéo, certifique-se de que o interruptor esta na
posigdo OFF (desligado).

Verifique se o circuito elétrico cumpre os requisitos indicados neste manual.

Ao trabalhar com a maquina, tenha em atengao a sua seguranga. Cabelos compridos, partes soltas da roupa
ou joias podem causar ferimentos. Use vestuario de trabalho adequado, calgado de trabalho e protegéo para a
cabecga, olhos, ouvidos e vias respiratorias.

Nao utilize luvas de trabalho ao trabalhar com a maquina.

N&o trabalhe com a maquina se se sentir cansado, doente ou sob o efeito de substancias narcéticas ou
medicamentos.

Tenha cuidado com as maos e os dedos. Utilize sempre ambas as maos durante o trabalho.

www.igmpartner.eu 3 -
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- Nao se incline sobre a maquina. Ao trabalhar, mantenha sempre o equilibrio adequado e fique em pé sobre
uma superficie firme e estavel.

- Impedir a circulagdo livre de criangas e outras pessoas nas proximidades da maquina. Manter a maquina fora
do alcance de criangas e de pessoas néo qualificadas. N&o permitir que pessoas que ndo estejam
familiarizadas com a maquina e com estas instrugdes trabalhem com ela.

- Nao deixe a maquina ligada sem supervisdo. Apds terminar o trabalho, desligue a maquina e desligue-a da
fonte de alimentacéo.

- Nao deixe a maquina em ambientes humidos e ndo a exponha a chuva.

- Nao sobrecarregue a maquina.

- Nao utilize a maquina na presenga de liquidos ou gases inflamaveis.

- Certifique-se de que a abertura de ventilagdo do motor esta sempre desobstruida e limpa.

3.3 Simbolos

Leia atentamente todo o manual e as instrugdes de seguranga antes de utilizar a maquina.

Use protegao auditiva e ocular.

Use protegao respiratoria.

Use vestuario e calgado de trabalho adequados.

Antes de montar ou realizar reparagdes e manutengao, desligue a maquina e desligue-a da fonte de
alimentagéo.

Desligue a maquina da fonte de alimentacéo.

Aviso de perigo geral.

Aviso de risco de choque elétrico.

Aviso de risco de ferimentos causados por pegas moéveis da maquina.

Na&o utilize luvas de trabalho durante a operagdo da maquina!

Nao trabalhe sob o efeito de substancias entorpecentes ou medicamentos!

®® P> P

FAARNLIAL
0] 40) o - -

F Digitalize o codigo QR e procure o manual no seu idioma.
[s]

wkdinlz

Marcagéo CE: O produto estd em conformidade com as diretivas da Comunidade Europeia.
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N&o deite o equipamento no lixo doméstico misto.

% Entregue as embalagens para reciclagem adequada.

3.4 Outras instrugdes para serras de fita
AVISO: Para sua propria seguranga, leia o manual de instrugdes antes de utilizar a serra de fita

1. Nao remova o material de corte preso até que a lamina tenha parado completamente.

2. Mantenha a maquina devidamente ajustada, especialmente a tenséo da lamina. Verifique regularmente a guia
da lamina e a orientagao dos rolamentos.

Ajuste a posigéo da guia da fita a altura do material.

Certifique-se de que o material esta firmemente pressionado contra a mesa de trabalho durante o corte.
Utilize um alimentador para guiar o material; evite aproximar as maos da lamina de serra.

Evite exercer pressédo excessiva sobre o material a cortar, para evitar sobrecarregar a maquina.

Quando nao estiver a ser utilizada, mantenha a lamina solta; antes de iniciar o trabalho, tense-a sempre.

NoOos®

3.5 Ligagado elétrica

Aviso! Quaisquer alteragdes na ligagéo elétrica e no circuito s6 podem ser realizadas por um eletricista qualificado, em
conformidade com todos os regulamentos e normas em vigor.

Atencao! Nao ligue a maquina a alimentagéo elétrica até que esteja pronta para entrar em fun| Bnto.

Requisitos do circuito

Atencao! Estes requisitos aplicam-se a um circuito no qual apenas uma maquina estara em funcionamento de cada
vez. Para ligar a maquina a um circuito partilhado, consulte um eletricista qualificado. Certifique-se de que o circuito esta
corretamente dimensionado para um funcionamento seguro.

Esta maquina foi concebida para funcionar com alimentagdo com ligagao a terra. O circuito de alimentagao inclui todos
os equipamentos elétricos entre a maquina e o disjuntor ou fusiveis do edificio. O circuito de alimentagdo desta maquina
deve ser dimensionado de forma a suportar com seguranga a corrente em plena carga durante um periodo prolongado.

Requisitos de ligacao a terra e ficha

Aviso! Se a maquina nao estiver devidamente ligada a terra e a rede elétrica, pode ocorrer um choque elétrico, um
incéndio ou danos na maquina.

Esta maquina esta equipada com um cabo de alimentagdo com ligagao a terra. A ficha deve ser ligada apenas a uma
tomada adequada, que esteja corretamente instalada e ligada a terra, em conformidade com todos os regulamentos e
normas locais. Nao altere a ficha fornecida!

Nao utilize a maquina se o cabo de alimentagao ou a ficha estiverem danificados. Quaisquer reparagbes sé podem ser
realizadas por um eletricista qualificado!

3.6 Ambiente 5%
Nao deite o aparelho no lixo doméstico comum. Os aparelhos elétricos devem ser eliminados de forma ﬁ
adequada em pontos de recolha de residuos elétricos. Entregue os acessérios e as embalagens para E/
reciclagem adequada. Respeite os regulamentos em vigor no seu pais.

4 Descricao do aparelho
Estude as imagens abaixo e familiarize-se com o conteudo da embalagem e com as pecas e fungbes do aparelho.

41 Conteudo da embalagem

A. Corpo da serra de fita F. Parafuso para tensionar a lamina de serra
B. Mesa em ferro fundido com guia para a fita G. Parafuso de nivelamento com alavanca
de serra

C. Barra guia para régua longitudinal H. Parafusos (4) e arruelas de seguranga (4) para

D. Reégua longitudinal com conjunto de suporte fixagdo da mesa ao pino na estrutura da serra de fita

E. Camara de recolha de p6 magnética I.  Chaves hexagonais: 3, 4, 5, 6 mm

Chaves: 10, 13 mm
K. Manual de instrugdes (ndo aparece na imagem)

www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Acessoérios opcionais (vendidos separadamente)

A. LAGUNA Base para V10 e G8
B. LAGUNA Mesa adicional para V10

www.igmpartner.eu 6 -
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LAGUNA Conjunto de rodas moéveis para V10

IGM Carbon FORCE SKIP Fita de serra 1784 mm - 6 x 0,65 mm 4 Tpi (n&o ilustrada)

IGM Carbon FORCE REGULAR Fita de serra 1784 mm - 8 x 0,65 mm 8 Tpi (ndo apresentada)
IGM Carbon FORCE REGULAR Fita de serra 1784 mm - 10 x 0,65 mm 6 Tpi (ndo ilustrada)
IGM Carbon FORCE REGULAR Fita de serra 1784 mm - 13 x 0,65 mm 6 Tpi (n&o ilustrada)

C.
D.
E.
F.
G.

A B C

4.3 Descrigdo das pegas da maquina

12
15
1 — Porta superior 15 — Base (opcional)
2 — Tampa da coluna 16 — Alavanca para libertagao rapida da tensao da fita
3 — Roda superior 17 — Parafuso para ajuste do alinhamento da lamina
www.igmpartner.eu 7 -
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4 — Parafuso para tensionar a lamina de serra 18 — Ajuste da altura de corte

5 — Janela de inspegéo para verificar o alinhamento 19 — Suporte para ferramentas

correto da lamina de serra
20 — Interruptor de seguranga

6 — Fecho da porta 21 — Fita de serra

7 - Regua longitudinal 22 — Mesa em ferro fundido
23 — LAGUNA Mesa adicional para V10

24 — Eixo da roda inferior

8 — Guia da fita de serra
9 — Interruptor da iluminagéo
10 — Interruptor de alimentagéo

25 — Aspiragao

11— Porta inferior 26 — Cabo de alimentagéo

12 - Aspiragao 27 — Parafuso de fixagdo do motor

13 — Janela de inspegao para verificar o alinhamento 28 — Motor

correto da lamina de serra

14 — Roda inferior

A serra de fita ndo tem muitas pegas. As pegas principais estdo descritas neste manual. Se nao estiver familiarizado
com a serra de fita, dedique algum tempo a ler esta secgéo e familiarize-se com a maquina.

1. Porta superior
Permite o acesso a roda superior.
2. Tampa do pilar
Impede a entrada de sujidade na maquina.
3. Roda superior
Roda na metade superior da maquina, sobre a qual se move a lamina de serra.
4. Parafuso de tensio da lamina

Tensiona e alivia a tensdo da lamina de serra. Girando no sentido horario, tensiona-se. Girando no sentido anti-horario,
alivia-se.

5. Janela de inspecao para verificar a tensdo correta da lamina de serra
Permite ao operador observar com seguranga a tensédo da lamina de serra.

6. Fecho da porta
Mantém a porta no lugar para que néo se abra durante o funcionamento.

7. Régua longitudinal

Guiar e fixar o material a cortar, garantindo cortes retos e precisos, especialmente em cortes longitudinais e
transversais, e ajudando a compensar o desvio da lamina de serra. A régua é fixada com trés parafusos a uma
articulacéo que desliza ao longo da barra guia. A barra guia esta fixada na parte frontal da mesa

A barra de guia esta fixada a articulagdo para a fixagdo da régua por meio de dois parafusos com pinos, que permitem
deslocar a régua lateralmente ao longo da mesa, de acordo com o trabalho a realizar. A régua pode ser montada na
posicéo baixa ou na posicéo alta.

8. Guia da serra de fita

Estao disponiveis dois conjuntos de guias da |lAmina de serra, um acima e outro abaixo da mesa. O objetivo das guias é
garantir a estabilidade da Iamina de serra e minimizar o seu movimento para a esquerda/direita e para a frente/tras. As
guias acima da mesa estao fixadas num eixo com ajuste vertical. As guias superiores sdo ajustaveis de modo a ficarem
logo acima do material a ser cortado. Isto proporciona a lamina de serra a maxima estabilidade. As guias tém insergdes
que podem ser ajustadas para que a folga seja quase nula.

9. Interruptor de luz
Liga e desliga a iluminagao da serra de fita
10. Interruptor de alimentagao

Liga e desliga a serra de fita. Botdo superior — ligar, botao inferior — desligar.

www.igmpartner.eu 8 -

IGM



11. Porta inferior
Permite o acesso a roda inferior.
12. Aspiragao
Orificio para ligagdo da mangueira de aspiragéo de po.
13. Janela de inspegio para verificar a tensio correta da Iamina de serra
Permite ao operador verificar com seguranga a tensao da lamina de serra.
14. Roda inferior
Roda na parte inferior da maquina, em torno da qual a lamina de serra se move.
15. Base (vendida separadamente)
Base opcional para elevar a serra de fita.
16. Alavanca para libertagdo rapida da tensao da lamina

Liberta rapidamente a tens&o da lamina de serra. Esta alavanca encontra-se na parte traseira da serra de fita. Esta
alavanca € uma forma pratica de libertar rapidamente a tensédo da ldmina de serra e acelera significativamente a
substituicdo da lamina de serra.

17. Parafuso para ajuste do alinhamento da lamina

O parafuso para ajuste da guia da lamina de serra encontra-se na parte traseira da serra de fita e serve para ajustar a
guia da lamina de serra. Apos concluir o ajuste, o parafuso deve ser fixado.

18. Ajuste da altura de corte

A guia superior da I&mina de serra esta fixada ao eixo da guia, que é ajustavel em altura. Apds o ajuste da altura das
guias, o eixo é fixado na posicéo desejada com um parafuso de bloqueio.

19. Suporte para ferramentas
Serve para fixar as ferramentas que possam ser necessarias para a manutengao e o ajuste.
20. Interruptor de seguranga
Ao abrir a porta da serra de fita, o interruptor de seguranga pode desligar a alimentagdo em caso de emergéncia.
21. Fita de serra
Fita de serra que corta o material
22. Mesa

A mesa suporta o material e pode ser inclinada para permitir cortes em diferentes angulos. No lado direito da [amina de
serra, possui uma ranhura que serve para guiar o esquadro. No centro encontra-se uma inser¢do da mesa, pela qual
passa a lamina de serra. Caso a lamina de serra se desvie do centro, esta inser¢gdo da mesa protege-a contra danos,
uma vez que é macia e ndo deve danificar a lamina de serra. A mesa também possui uma régua ajustavel. Ambos os
lados da mesa s&o unidos por uma porca e um parafuso, que impedem a deformagédo da mesa. A porca e o parafuso
devem estar sempre montados na mesa e s6 podem ser removidos durante a desmontagem ou montagem da lamina de
serra.

23. LAGUNA Mesa adicional para V10 (vendida separadamente)
Rolo opcional que ajuda na descarga do material cortado.
24. Conjunto de roda com porca do eixo
Fixa o conjunto da roda.
25. Aspiragao
Orificio para ligagdo da mangueira de aspiracéo de po
26. Cabo de alimentagio
Cabo de alimentagéo da maquina
27. Porca para aliviar a tensado da correia de transmissao

Alivia a tensao da correia.

www.igmpartner.eu 9
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28. Motor
A serra de fita esta equipada com um motor. Este aciona a roda inferior através da correia de transmisséo.
Capas de protecao

Durante o funcionamento, a ldmina da serra pode ser muito perigosa, pelo que as suas partes expostas devem ser
reduzidas ao minimo. A maquina é fornecida com uma cobertura para a lamina da serra.

Mecanismo de inclinagao e tensionamento

A roda superior esta fixada ao mecanismo de inclinagéo e tensionamento. Este mecanismo ajusta a roda de forma a
permitir o alinhamento da lamina de serra de fita. Isto € conseguido através de uma alavanca de aparafusar na parte
traseira da maquina, que pressiona o mecanismo e ajusta o eixo da roda para que esta fique alinhada com a roda
inferior.

A segunda fungao é a tensdo da |amina de serra, o que é conseguido através do ajuste vertical da roda superior. O
parafuso para a tensdo da lamina de serra encontra-se na parte superior da maquina. A maquina esta equipada com um
mecanismo de libertagédo rapida da lamina de serra, localizado na parte traseira da maquina, que liberta a tensédo da
lamina de serra para acelerar a sua remogao e colocagdo. O mecanismo esta equipado com uma mola que ajuda a
manter uma tenséo constante quando a Idmina de serra se expande e contrai devido ao calor gerado durante o corte.

5 Montagem
Tempo aproximado de montagem e ajuste: 15 min
5.1 Desembalagem

Ao desembalar, separe a maquina e todas as pecgas fornecidas dos materiais de embalagem. Verifique se ndo existem
danos em algumas pecas. Se houver danos resultantes do transporte, contacte imediatamente o seu fornecedor.

Para desembalar a maquina, ira precisar de uma tesoura para chapa, uma faca e uma chave.
SAO NECESSARIAS DUAS PESSOAS PARA A DESEMBALAGEM, AJUSTE E MONTAGEM.

Nota: A maquina é pesada e, caso tenha alguma duvida sobre o procedimento descrito, procure ajuda
especializada. Nao tente realizar quaisquer agdes que considere perigosas ou para as quais nao tenha
capacidade fisica.

Com uma tesoura para chapa, corte a fita que fixa a maquina a palete (se estiver colocada).

AVISO: E NECESSARIO PROCEDER COM MUITO CUIDADO, POIS AS FITAS VAO RASGAR-SE E PODEM
CAUSAR LESOES.

A sua serra de fita sera enviada numa embalagem personalizada, composta por uma caixa de cartdo altamente
resistente e enchimento interno de poliestireno.

1. Escolha para a maquina um local com uma superficie firme e plana (mesa de trabalho, suporte ou ch&o), situado num
espago com espagco suficiente (minimo de 1 m) em todos os lados da maquina para cortar materiais grandes ou longos.

2. Alinhe a maquina de forma a que, durante a utilizagédo, o material cortado ndo seja direcionado para corredores,
aberturas de portas ou outros espagos de trabalho onde possam encontrar-se pessoas. Nao coloque nem utilize a
maquina em ambientes humidos ou molhados.

3. Se necessario, fixe a maquina com parafusos (ndo incluidos) nos 4 orificios da base da maquina.

4. Para obter o melhor desempenho e seguranca, a serra de fita deve ser ligada diretamente a uma tomada elétrica com
ligagéo a terra, localizada ao alcance do cabo de alimentagao fornecido com a maquina. Nao é recomendada a
utilizagdo de um cabo de extensdo. Consulte a secgéo de informagdes de segurancga.

5. Abra a caixa de cartdo e retire todas as pegas soltas e o poliestireno.

6. Incline a embalagem para o lado e retire a serra de fita da embalagem. Serdo necessarias duas ou mais pessoas,
uma vez que a serra de fita é pesada.

7. Retire o poliestireno inferior e retire as pegas que possam estar embaladas por baixo da serra de fita e da
embalagem.

5.2 Guia de Inicio Rapido d

Este guia de inicio rapido ndo é um manual de instru¢des. Para operagdes especificas, leia 0 manual completo, procure
formacéo junto de operadores experientes e consulte outras fontes, tais como manuais, revistas especializadas ou sites
da Internet.

Para cortar material longo, utilize um suporte cilindrico para o apoiar.
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SE ESTIVER A UTILIZAR UMA NOVA FITA DE SERRA, EFETUE OS PRIMEIROS DOIS OU TRES CORTES
LENTAMENTE, COM UMA PRESSAO SUAVE, E DUPLIQUE O TEMPO NORMAL DE DURAGAO DO CORTE. ISSO
PERMITE QUE A NOVA FITA DE SERRA SE AMACIAR E GARANTE A QUALIDADE E A VIDA UTIL DA FITA DE
SERRA.

O operador deve realizar as operagoes tipicas de montagem e corte indicadas abaixo:

A AVISO! Nunca deixe a serra de fita a funcionar sem supervisao. Se nao a estiver a utilizar, desligue-a da
alimentacao elétrica e alivie a tensao da fita de serra.

1. Monte corretamente a serra de fita e os acessorios opcionais.
Use equipamento de protegdo: dculos de protegdo, protetores auriculares e nada de roupa folgada.

Certifique-se de que o material é adequado para corte.

,35 mm).

2
3
4. Certifique-se de que a guia da Iamina de serra esta ajustada logo acima do material a ser cortado (distancia de
6
5 Verifigue se a lamina de serra esta rachada, cega ou mal tensionada.

6

. Utilize o parafuso de tensdo ou a alavanca para ajustar a tensao da lamina de forma a corresponder a largura
da lamina utilizada.

7. Gire manualmente a roda superior € ajuste a guia da l&mina de serra de modo a que a ldmina permanecga no
centro.

8. Ajuste a guia da lamina e a guia do rolamento o mais préximo possivel do material a cortar (distancia de 1,59
mm).

9. Ajuste a régua e a barra guia. Certifique-se de que a fita e a régua estdo em angulo reto em relagéo a mesa.
10. Certifiqgue-se de que as rotagdes pretendidas foram ajustadas.

1. Certifique-se de que a serra de fita esta numa superficie estavel e ligada a uma tomada com ligacéo a terra de
230 V.

12. Ligue o cabo de alimentagéo e ligue a maquina. Verifique a serra de fita e a 1amina para se certificar de que
estdo corretamente ajustadas e alinhadas.

13. Marque a linha de corte: utilize um lapis ou marcador.

14. Ajuste a régua ou o esquadro: para cortes retos ou angulares.

15. Ligue a serra. Deixe-a atingir a velocidade méxima antes de cortar.

16. Deslize lentamente o material. Use ambas as méos e mantenha os dedos afastados da lamina; se possivel,

utilize guias de alimentacao. Deixe a ldmina trabalhar — ndo exer¢a pressao sobre ela.

a. DICAS: Utilize uma lamina adequada para o material em questdo. Em curvas apertadas, faga cortes de
alivio. Mantenha o material sempre na posigao horizontal sobre a mesa.

17. Apos o corte, desligue a maquina e retire-a da tomada. Aguarde até que a lamina pare completamente.

18. Limpe a mesa.

19. Se nao for utilizar a serra durante um periodo prolongado, alivie a tensédo da Iamina; isto prolongara a vida util
da lamina.

5.3 Montagem

A AVISO Nao instale a maquina em ambientes com risco de explosao!

e Escolha um local de instalagdo com pelo menos 1 metro de espago livre a volta da maquina, dependendo do
tamanho das pegas a trabalhar.

o Certifique-se de que o chéao é plano e suficientemente resistente para suportar a maquina uniformemente em
todas as quatro patas.

e O local deve ter uma tomada elétrica, uma ligagédo para a aspiragdo de aparas e iluminagdo suficiente nas
proximidades.
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A AVISO

NAO LIGUE A MAQUINA A TOMADA ATE QUE A INSTALAGAO E A MONTAGEM ESTEJAM CONCLUIDAS!

A AVISO

A MAQUINA E PESADA! SAO NECESSARIAS DUAS PESSOAS PARA A MONTAGEM!

A AVISO

No final da montagem, certifique-se de que todos os parafusos e porcas estao apertados; caso contrario, a maquina
pode ficar instavel ou causar ferimentos graves ao operador ou a outras pessoas.

1. Ao escolher o local para a maquina, opte por um local com uma superficie firme e plana (mesa de trabalho,
suporte ou chéo), situado num espago com espaco suficiente (pelo menos 1 m) em todos os lados da maquina
para cortar materiais grandes ou compridos.

2. Nivele a maquina de forma a que, durante a utilizag&do, o material cortado ndo seja direcionado para
corredores, aberturas de portas ou outros espagos de trabalho onde possam encontrar-se pessoas. Nao
coloque nem utilize a maquina em ambientes humidos ou molhados.

3. Assim que a maquina estiver no seu lugar na sua oficina, nivele-a com calgos para que ndo se desloque
durante a utilizagdo. Se possivel, fixe-a com parafusos (n&o incluidos) nos 4 orificios da base da maquina.

4. Para garantir um desempenho e seguranga ideais, a serra de fita deve ser ligada diretamente a uma tomada
elétrica com ligagéo a terra, localizada ao alcance do cabo de alimentagao fornecido. Ndo € recomendada a
utilizagdo de um cabo de extensdo. Consulte a secgdo com as instrugdes de seguranca.

Montagem da base e das rodas

Esta serra de fita pode ser adquirida com uma base ajustavel opcional e rodizios (cada componente é vendido
separadamente). Se ndo adquiriu a base, ignore esta secgao.

Aperte manualmente todos os parafusos e porcas até ser solicitado a prosseguir.

1. Abra a caixa e retire todas as pecas e o material de montagem.
2. Fixe os pés a parte inferior das pernas extensiveis (fig. 1).

a. Aperte a porca de seguranga nas roscas.

b. Fagaisto em todas as pernas.

on rie) de

s acer«
A- Falt -

Ne Vitesse / ‘-),HA

3. Encaixe a extensao na perna principal e fixe-a com quatro parafusos e porcas. Aperte bem as juntas com uma
chave de 13 mm. Certifique-se de que as pontas dos parafusos ficam viradas para o interior da estrutura (fig.
2).
a. Repita este procedimento em todas as pernas.

www.igmpartner.eu
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4. Fixe o suporte superior a parte exterior de duas pernas utilizando quatro parafusos e porcas (fig. 3, fig. 4).
a. APERTE ESTAS PORCAS MANUALMENTE. ISTO PERMITE O AJUSTE DAS PERNAS

Fig. 3 Fig. 4

5. Coloque um espigao curto no centro das pernas e fixe-o com dois parafusos e porcas (fig. 5).
a. Proceda da mesma forma com as restantes pernas.

APERTE ESTAS PORCAS MANUALMENTE. ISSO PERMITIRA O AJUSTE DAS PERNAS.

Fig. 5

6. Deslize as travessas superiores por baixo do suporte superior e por cima da perna. Fixe as travessas
superiores as pernas com dois parafusos e porcas (fig. 6, fig. 7, fig. 8).
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Fig. 6 Fig. 7 Fig. 8

7. Fixe as travessas no outro lado da mesma forma e fixe-as com parafusos e porcas. O suporte deve ficar
semelhante ao da fig. 9.

Fig. 9

8. Fixe as travessas longas ao lado interior das pernas com parafusos e porcas (fig. 10).

Fig. 10

9. Encaixe os suportes centrais no lugar e fixe-os com parafusos e porcas na parte da frente e de tras dos
suportes. (A fixacdo dos suportes centrais € recomendada, mas nao é obrigatdria) (fig. 12, fig. 13).
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Fig. 11

10.

11.

Fig. 12

Certifique-se de que todas as pegas e os elementos de fixagédo estdo instalados (pode haver algum elemento
de fixag&o extra disponivel).
Utilizando uma chave de 13 mm e uma chave de boca, aperte todos os parafusos, porcas e outros elementos
de fixagéo.

Para facilitar a instalagao, recomenda-se colocar um pedago de material sob a perna, para que o suporte nao fique
preso no chéo (fig. 13).

Fig. 13

12.
13.
14.
15.

Desaparafuse os parafusos das rodas.

Coloque a roda no interior da perna e alinhe-a com o segundo e terceiro orificios inferiores (fig. 14).
Fixe os parafusos e aperte-os com uma chave de 13 mm ou uma chave de boca (fig. 14).

Repita estes passos para todas as rodas.
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Fig. 15

16. Apds a montagem de todas as rodas, ajuste os pés de nivelamento de modo a que fiquem paralelos a roda
quando o bloqueio da roda estiver ativado (alavanca para cima) (fig. 16). O suporte deve mover-se livremente,

sem que os pés de borracha toquem no chéo, quando o bloqueio da roda estiver desativado (alavanca para
baixo).

Bloqueio da roda (alavanca)

Pé de nivelamento

Roda

™~

Fig. 16

Certifique-se de que todos os elementos de fixagdo estédo apertados e que o bloqueio do rodizio esta ativado (alavanca
para cima), para que o suporte nao se mova.

Montagem da serra

SAO NECESSARIAS DUAS PESSOAS PARA DESLOCAR A SERRA DE FITA. A SERRA DE FITA E PESADA! A
SERRA DE FITA PESA

44 KG. UTILIZE A TECNICA CORRETA DE LEVANTAMENTO PARA EVITAR LESOES!

1. Abra a caixa e retire todos os componentes e acessorios.
2. Retire a serra de fita da caixa. Recomendamos virar a caixa na vertical para poder retirar a serra.
3. Retire todas as tampas e outras pegas.
4. Com a ajuda de outra pessoa, levante a serra de fita e coloque-a no suporte, alinhando os quatro cantos com
os orificios do suporte.
5. Localize os quatro parafusos, que tém duas anilhas e duas porcas.
6. Coloque a anilha no orificio de canto da serra de fita e insira o parafuso. (Fig. 17)
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Fig. 17

7. Pela parte inferior, coloque a anilha e as duas porcas na parte inferior do parafuso. (Fig. 18)

Fig. 18

8. Para apertar, utilize uma chave de 10 mm e uma chave de boca. Certifique-se de que a porca inferior esta fixa,
para que o parafuso superior ndo gire livremente.

Parafuso para tensionar a lamina de serra
Coloque o parafuso de tenséo da lamina de serra no orificio na parte superior da maquina.

Gire no sentido horario para apertar o parafuso de tensionamento e no sentido anti-horario para afrouxa-lo (Fig. 19).

Fig. 19

Instalagdo da mesa

A mesa é fornecida com um lubrificante protetor na superficie. Limpe a mesa com um pano e gasolina mineral ou WD-
40 para remover o lubrificante protetor.

1. Retire a inser¢do vermelha.

2. Coloque a mesa no pino, com a extremidade com ranhura voltada para fora da maquina. Recomenda-se que uma
pessoa segure a mesa enquanto a outra a fixa (fig. 20, fig. 21).
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Fig. 20

3. Alinhe os orificios de montagem no suporte giratério da mesa.
4. Fixe com quatro parafusos e quatro anilhas de seguranga. (Fig. 22)

5. Para apertar, utilize uma chave de 10 mm ou uma chave de boca.

Fig. 22

6. Insira a pastilha vermelha de modo a que a ranhura fique virada para a parte dianteira da serra (fig. 23).

Para efetuar os ajustes de nivelamento necessarios, utilize uma chave Allen de 3,5 mm nos parafusos de ajuste dos
cantos

Fig. 23

Instalagao do parafuso de nivelamento
O parafuso de nivelamento ajuda a manter ambos os lados da mesa na posigao horizontal na zona da ranhura.

1. Insira o parafuso de nivelamento pelo orificio frontal da mesa e coloque a arruela na parte superior (fig. 24).
2. Para apertar, rode a manivela no sentido horario.

NOTA: O parafuso de nivelamento deve permanecer sempre no seu lugar e s6 deve ser removido durante a substituicao
da lamina de serra.
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Fig. 24

Instalagédo da barra guia

Arégua serve de guia para que o operador possa realizar cortes retos e precisos. A barra guia permite o0 movimento
suave e a fixagédo da régua (fig. 28).

1. Retire uma porca de cada rosca na barra guia.

2. Aperte as porcas restantes na barra guia até ao fim, contra o brago do pino.

3. Deslize a régua ao longo da barra guia e cologue-a no lado interior da lamina de serra (fig. 25). Pode ser
necessario afrouxar o parafuso de fixagéo da régua.

Fig. 25

4. Coloque a barra guia na borda frontal da mesa, deslize-a para dentro em diregdo a lamina de serra e aperte as
porcas do outro lado (fig. 26).
5. Aperte as porcas com uma chave de 10 mm (fig. 27).
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Fig. 28

5.4 Ajuste
Centralizagdo da mesa

Se, durante a montagem inicial da mesa, a lAmina de serra ndo estiver centrada na mesa em relagdo ao suporte
giratorio, pode ser necessario realizar um ajuste adicional da posi¢do da mesa.

1. Desaperte as quatro porcas do suporte inferior da mesa, que fixam o suporte basculante da mesa e a mesa ao
quadro da serra de fita.

2. Desloque a mesa lateralmente, conforme necessario, até que a lamina passe pelo centro do encaixe da mesa.

3. Aperte as porcas do suporte inferior que foram ajustadas.

4. .
Indicador do angulo d
inclinagdo da mesa

Fig. 29

Inclinagdo da mesa

A mesa inclina-se num intervalo de 0 a 45 graus, o que permite ao operador cortar em diferentes angulos. TENHA
CUIDADO AO CORTAR EM ANGULO!

1. Desbloqueie o bloqueio de inclinagdo no suporte giratério da mesa.
2. Ajuste a mesa no angulo desejado e aperte o bloqueio de inclinagdo.

O suporte giratério esta equipado com um batente para angulos precisos de 45°. Em cortes criticos, verifique o angulo
utilizando uma régua angular ou fazendo cortes de teste em restos de madeira.

AO CORTAR EM ANGULO, UTILIZE A REGRA NA POSIGAO INFERIOR.
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Fig. 30

Ajuste da posic¢ao da régua

1. Para ajustar a posi¢ao da régua, desaperte o parafuso da régua rodando-o no sentido anti-horario.
2. Deslize a barra guia para a posicéo desejada.
3. Aperte o parafuso da régua no sentido horario

Fig. 31

Ajuste da régua da posigao superior para a inferior

AAVISO! AMAQUINA NAO DEVE ESTAR LIGADA A REDE ELETRICA E O INTERRUPTOR PRINCIPAL DEVE
ESTAR NA POSIGAO DESLIGADO ATE QUE TODAS AS REGULAGOES ESTEJAM CONCLUIDAS.

Para alterar a posigdo da régua da parte superior para a parte inferior

1. Desaperte os dois parafusos sextavados com uma chave Allen de 4 mm (fig. 32).

{
e
.

Fig. 32

2. Deslize o guia da placa e retire-o da articulagéo de suporte. (Fig. 33, Fig. 34)
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Fig. 33 Fig. 34

3. Gire arégua 90° para a direita até a posigéo inferior e encaixe-a novamente na placa (fig. 35, fig. 36).

Fig. 35

Fig. 36

4. Alinhe os dois orificios e, com uma chave Allen, volte a apertar os dois parafusos hexagonais para fixar a
régua.

5. Certifique-se de que a régua fica paralela a lamina de serra e a ranhura da régua angular; se necessario,
efetue o ajuste de «deslocamento» (fig. 37).

Fig. 37

Alinhamento da lamina de serra em relagdo a mesa

1. Certifique-se de que a mesa esta ajustada para 0° e ndo esta inclinada nem para a esquerda nem para a
direita.

2. Coloque o esquadro sobre a lamina de serra e verifique se esta esta num angulo de 90° em relagdo a mesa.
Se houver uma folga entre a lamina de serra e o esquadro, conforme ilustrado (fig. 38), siga os passos abaixo
indicados.
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Espaco entre a lamina e o esquadro

Fita de serra

W
[S¢]

Fig.

o

Desaperte a porca de fixagdo do parafuso do batente da mesa e aperte o parafuso para baixo, afastando-o da
parte inferior da mesa (fig. 39).

Centralize a mesa de modo a que o esquadro fique num angulo de 90° em relagdo a lamina de serra.

Aperte as quatro porcas do pino que foram desapertadas na secgao «Centralizagdo da mesa».

Verifique se o indicador de angulo da mesa aponta para zero graus na escala inferior do pino.

Desaperte o parafuso que fixa o indicador e, se necessario, reajuste-o para zero.

Com a mesa fixada num angulo de 90° em relagéo a lamina de serra, ajuste o parafuso do batente da mesa
para cima ou para baixo até que este toque na parte inferior da mesa (fig. 39).

Nooa

Parafuso do batente

Fig. 39

8. Volte a apertar a porca de fixagdo do batente da mesa e certifique-se de que a configuragdo do angulo da
mesa de 90° em relagéo a lamina de serra é mantida (fig. 40).

Parafuso do batente da mesa e porca de fixagao

Fig. 40
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Alinhamento da régua em relagdo a mesa

1. Certifique-se de que a mesa esta ajustada a 0° e ndo esta inclinada nem para a esquerda nem para a direita.
2. Apoie o esquadro na régua e verifique se a régua esta num angulo de 90° em relagdo a mesa. Se houver uma
folga entre a régua e o esquadro, conforme ilustrado (fig. 41), siga os passos a seguir.

Espaco entre a régua e o esquat
Régua

Fig. 41

3. Sob a mesa, desaperte uma porca da barra guia. Desaperte sempre apenas uma porca (fig. 42).
4. Levante/baixe a régua até ficar em angulo reto e aperte a porca.

A porca
encontra-se
debaixo da
mesa

Fig. 42

5. Se arégua ainda nado estiver em angulo reto, desaperte a segunda porca e repita o passo 4.
6. Centralize a régua de modo a que fique num angulo de 90° em relagéo a mesa.

Alinhamento da parte traseira da lamina de serra em angulo reto em relagdo a mesa

A AVISO! DESLIGUE A MAQUINA DA REDE ELETRICA E DESLIGUE-A. NAO LIGUE A MAQUINA ATE QUE
TODAS AS REGULAGOES ESTEJAM CONCLUIDAS.

Se necessario, a mesa pode ser reajustada num angulo de 90° em relagéo a parte traseira da lamina de serra utilizando
os parafusos de ajuste do pino:

1. Desaperte as quatro porcas no suporte inferior.

2. Coloque o esquadro na mesa contra a parte traseira da lamina de serra.

3. Com uma chave Allen de 3 mm, rode os 2 parafusos de regulagdo superiores ou os 2 parafusos de regulagédo
inferiores e ajuste a posi¢cdo da mesa.

Ajuste sempre apenas os 2 parafusos superiores ou os 2 parafusos inferiores. Desta forma, garantira o ajuste correto.
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Fig. 43

Ao rodar os parafusos de regulacédo, a mesa inclina-se suavemente para a frente, para tras e para os lados.

4. Verifique se 0 angulo da mesa e da lamina de serra é de 90°.
5. Ap6s o ajuste para 90°, aperte as porcas no suporte inferior.

A lamina de serra deve estar centrada no encaixe da mesa.

Ajuste da lamina de serra

A AVISO! DESLIGUE A SERRA DE FITA DA REDE ELETRICA. A lamina de serra vem montada de fabrica.
Recomenda-se verificar o alinhamento da 1dmina de serra antes da utilizagéo. Certifique-se de que as guias superior e
inferior da lamina de serra estdo ajustadas na diregao oposta a lamina de serra.

1. Abra as portas superior e inferior.

2. Desaperte a manivela da porca, rodando-a no sentido anti-horario (fig. 44).

3. Gire o parafuso de ajuste da guia da lamina de serra enquanto gira cuidadosamente a roda superior com a
mao (fig. 44).

-Rodando o parafuso no sentido horario, desloque a lamina de serra para longe das portas.

-Rodando o parafuso no sentido anti-horario, desloque a lamina de serra na diregao das portas.

orca

Fig. 44

4. \Verifique o alinhamento da fita através da janela lateral. Gire o botdo pelo menos trés vezes ou até que a fita
esteja centralizada (fig. 45, fig. 46)

www.igmpartner.eu

IGM



Fig.45 — Correto Fig.46 — Incorreto

5. Assim que a correia estiver centrada, aperte a porca e feche a porta.

NOTA: As correias com 1/8” (3,18 mm) de largura devem ter uma espessura entre 0,46 mm e 0,51 mm, para minimizar
os problemas de centralizagdo, que sdo comuns nesta largura.

NOTA: A roda inferior foi pré-ajustada na fabrica e quaisquer alteragdes nesta roda sé devem ser feitas apds a leitura
completa deste manual e a compreenséao das instru¢des. Caso contrario, podera ocorrer danos na maquina.

Ajuste da tensao da fita de serra

A AVISO! Tensione sempre a fita quando a alavanca traseira de libertagado rapida estiver na posigdo «ON».

Caso contrario, podera ocorrer uma tensao insuficiente da lamina de serra ou uma falha no mecanismo de
tensao. (Fig. 48)

NOTA: Solte / coloque a alavanca de tensao na posicdo «OFF» apenas para substituir a lamina de serra ou para
prolongar a vida util da Iamina de serra, caso a serra ndo venha a ser utilizada durante um periodo prolongado.

Ajuste a tensdo da lamina girando o parafuso de tens&do da lamina na parte superior da serra (fig. 48).

Ao rodar o botdo no sentido horario, aumenta a tensdo da lamina de serra; ao roda-lo no sentido anti-horario, diminui-a.

___— Parafuso de tensao da lamina

Janela de inspegao
para verificar o
alinhamento correto
da lamina

Alavanca de tensao

- ON

Fig. 48
Fig. 47

Ajuste das guias da lamina de serra

Esta serra de fita esta equipada com rolamentos de esferas de ajuste rapido nas guias da fita de serra, que permitem
um ajuste rapido e facil da fita de serra. Assim que a fita de serra estiver corretamente centrada nas rodas motrizes, é
possivel ajustar os rolamentos das guias. Ajuste das guias da fita de serra:
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Guias superiores:

Alavanca de

Porca de ajuste do )
bloqueio

rolamento de apoio

Parafuso de aju T
lateral L Parafuso de ajuste
nto de

Porca de ajuste lateral

Fig.49 — Guias superiores (vista frontal) Fig.50 — Guias superiores (vista traseira)

1. Desaperte a alavanca de fixagao.
2. Deslize o conjunto de guias para a frente/para tras de modo a que o rolamento lateral fique bem atras dos
dentes da lamina de serra (aprox. 1,59 mm) (fig. 51)

Posi¢ao dos rolamentos
laterais

Fig. 51

Apds concluir, aperte a alavanca de fixagao.

Desaperte a porca de fixagdo do rolamento de apoio.

5. Ajuste o parafuso de regulagéo do rolamento de apoio de modo a que fique uma folga de 0,79 mm entre o
rolamento e a lamina de serra. (no sentido horario = em diregédo a lamina de serra; no sentido anti-horario =
afastando-se da lamina de serra) (fig. 52)

A w

Rolamento de apoio

Fig. 52

6. Aperte a porca de fixagao do ajuste do rolamento de apoio.
7. Desaperte ambas as porcas de fixagdo do ajuste lateral.
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8. Ajuste os parafusos de regulagéo lateral de modo a que ambos os rolamentos tenham uma folga de 0,79 mm
(aproximadamente a espessura de uma folha de papel) em relagdo a correia. (no sentido horario = em diregédo
a correia; no sentido anti-horario = afastando-se da correia) (Fig. 53)

Folga de aproximadamente
0,79 mm

Fig. 53

Os rolamentos nao devem rodar continuamente durante o funcionamento da serra de fita.
Guias inferiores:

1. Desaperte a alavanca de fixag&o inferior.

2. Deslize o conjunto da guia para a frente/para tras de modo a que o rolamento lateral fique bem atras dos
dentes da lamina de serra (aprox. 1,59 mm).

3. Trave a alavanca.

4. Desaperte a porca de fixagéo inferior para ajustar o rolamento de apoio.

5. Ajuste o parafuso inferior de regulacdo do rolamento de apoio de modo a que o rolamento fique a uma

distancia de 0,79 mm da fita. (no sentido horario = em dire¢éo a fita; no sentido anti-horario = afastando-se da

fita)

Aperte a porca de fixagdo do ajuste do rolamento de apoio até a posigao de bloqueio.

Desaperte as duas porcas de fixagao inferiores do ajuste lateral.

8. Desloque manualmente as guias de modo a que a distancia entre ambos os rolamentos e a lamina seja de
0,79 mm (aproximadamente a espessura de uma folha de papel). (no sentido horario = em diregéo a correia;
no sentido anti-horario = afastando-se da correia)

9. Aperte ambas as porcas de fixagao laterais inferiores até ficarem bem apertadas.

No

Alavanca de
blogueio

\

Parafuso de ajuste

do rolamento de ) rolamento de apoio
apoio

Fig. 54

Ajuste da tampa da lamina de serra

NOTA: Antes de cortar, ajuste a guia superior a cerca de 6,35 mm acima da superficie superior do material a cortar. Isto
garante o melhor controlo sobre a lamina de serra.

1. Desaperte o parafuso de fixagédo para ajustar a altura da guia.
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parafuso para ajustar
a altura da guia

parafuso de fixagdo para
ajuste da altura da guia

=

Fig. 55

2. Gire o parafuso de ajuste da guia para elevar ou baixar o conjunto da guia até a altura desejada acima da
mesa ou do material (fig. 55).

Recomenda-se uma folga de 6,35 mm entre o conjunto da guia e o material (fig. 56).

Fig. 56

3. Assim que os rolamentos do dispositivo de guia estiverem corretamente posicionados, aperte o parafuso de
fixagdo para ajuste da altura da guia, que foi solto no primeiro passo.

Fig. 57

Alteracao da velocidade da lamina de serra e ajuste da tensao da correia de transmissao

Esta serra de fita tem duas velocidades da fita de serra: alta e baixa. Ver fig. 58. Esta imagem também se encontra no
interior da porta inferior.

NOTA: A serra de fita é fornecida no modo de velocidade alta.
A roda motriz inferior tem duas polias e o eixo do motor tem duas polias. A correia passa por ambas as polias.

Para ALTA VELOCIDADE, instale a correia nas polias traseiras do motor e da roda (posi¢bes 1 a 2). Esta configuracédo é
ideal para o corte normal de madeira e compdsitos. A serra de fita é fornecida no modo de alta velocidade.
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Para BAIXA VELOCIDADE, instale a correia nas polias dianteiras do motor e da roda (posicdes 3 a 4). Esta
configuragédo é mais adequada para o corte de materiais duros, como madeira mais espessa. Para um corte eficaz,
utilize o tipo correto de lamina de serra.

A alteragdo da velocidade da lamina de serra e o ajuste da tensdo da correia sdo efetuados rodando o motor traseiro.

Fig. 58

Alteracao da rotagao das laminas:

1. Desaperte o parafuso superior de fixagdo do motor e rode o motor para aliviar a tensdo na correia de
transmissao (fig. 59)

Parafuso de fixagado
do motor

Fig. 59

2. Ajuste a posigcéo da correia para a velocidade desejada da esteira.
3. Tensione a correia de transmissdo de modo a que tenha uma folga de 9,53 mm a 12,7 mm. Evite uma tensao
excessiva para evitar danos na correia, nas polias e no motor (fig. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Fig. 60

4. Aperte o parafuso de fixagdo do motor para fixar o motor e ajustar a tenséo da correia de transmisséo.

Substituicdo da correia de transmissao do motor

ANTES DE SUBSTITUIR A CORREIA DE TRANSMISSAO DO MOTOR, DESLIGUE A MAQUINA DA FONTE DE
ALIMENTAGAO. O INTERRUPTOR DA SERRA DEVE PERMANECER NA POSICAO OFF (DESLIGADO) DURANTE
TODO O PROCESSO DE AJUSTE.

Substituigdo da correia de transmissao:

1. Alivie a tensdo da ldmina de serra e desloque a ldmina da roda inferior ou retire-a completamente.
2. Desaperte o parafuso de fixagdo do motor e rode o motor para libertar a tensdo da correia de transmissao (fig.
61).

NOTA: Marque a parte superior do motor, junto ao parafuso, para poder identificar facilmente o ponto de tensédo da
correia

3. Retire a correia antiga das polias.

4. Utilizando um alicate para grampos em C ou anéis elasticos (ndo incluidos), remova o grampo de fixagdo no
centro da roda.

5. Com cuidado, afaste o grampo de seguranca para fora com um alicate e retire-o. NAO PARTA O GRAMPO.

NAO APLIQUE MUITA FORCA PARA O RETIRAR.

Retire lentamente a roda do eixo inferior.

7. Coloque a nova correia na polia pretendida e proceda de forma inversa ao descrito acima. Para diferentes
velocidades, consulte a secgdo acima referida.

8. Antes de voltar a montar e tensionar a correia, certifique-se de que as nervuras da correia de transmissao
assentam corretamente na polia.

9. Tensione a correia de transmissdo de modo a que a folga seja de 9,53 mm a 12,7 mm

o

Parafuso de fixagdo do

e Y
.& (/ motor

Fig. 61
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Fig. 62

Substituicao da fita de borracha na roda de ferro fundido

A fita de borracha é um anel que se coloca no disco e serve como camada de protegéo entre a lamina de serra e o
disco. Este anel desgasta-se com o uso e pode ser necessario substitui-lo.

Desmontagem da fita antiga

Alivie a tensao da lamina de serra.

Deslize a lamina de serra para fora do disco ou retire-a completamente.
Com uma espatula, levante a fita de borracha do disco.

Passe a espatula ao redor da roda e solte a fita de borracha.

Utilize uma espatula como alavanca para retirar a fita da roda.

Limpe a ranhura com diluente para tintas.

ook wbh=~

Fig. 63

Montagem da nova fita de borracha:

1. Coloque a nova fita em agua quente durante 1 a 5 minutos para que fique mais maleavel.

2. Seque bem a fita de borracha e encaixe-a no aro enquanto ainda estiver quente.

3. Deslize a fita para dentro da ranhura do aro, comegando pela parte superior. Pode ser necessario utilizar uma
espatula ou uma ferramenta redonda para colocar a fita no aro. TENHA CUIDADO PARA NAO PERFURAR A
FITA. CUBRA A LAMINA DA ESPATULA COM UM PANO LIMPO PARA REDUZIR O RISCO DE CORTE.

SUBSTITUICAO DA FITA DE SERRA

Esta serra de fita é fornecida de fabrica equipada e ajustada com uma fita de serra universal para corte de madeira. Ao
substituir a fita de serra, € necessario seguir as seguintes instrugdes:

A AVISO! Desligue a maquina da alimentagéo elétrica para que nao se ligue acidentalmente durante a
substitui¢ao da fita de serra.

1. Alivie a tensdo da l&mina de serra utilizando a alavanca de fixagéo rapida.
2. Retire o encaixe da mesa.
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3.
4.
5.
6.

Placa da mesa

Fig. 64

Retire a régua longitudinal e a barra guia da mesa.

Retire o parafuso de nivelamento da mesa da ranhura da mesa.

Abra as tampas superior e inferior das rodas.

Afaste as guias superior e inferior da Iamina de serra das laterais e da parte traseira da Iamina de serra.

A AVISO! A FITA DE SERRA E AFIADA, MANUSEIE-A COM CUIDADO! PARA UM MANUSEIO SEGURO, USE
LUVAS RESISTENTES A CORTES

7.

8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Fig. 65

Retire a ldmina de serra da roda superior e, em seguida, passe-a pelas guias superiores da lamina, pela
ranhura da mesa, pelas guias inferiores da lamina, pela ranhura esquerda na coluna e pela roda inferior.
Monte a nova lamina de serra seguindo os passos 1 a 7 na ordem inversa. Certifique-se de que os dentes da
lamina de serra estdo virados para baixo e na sua diregdo, em diregdo a mesa.

Centralize a lamina de serra em ambas as rodas.

Tensione a correia movendo a alavanca de libertagéo rapida para a posicado ON

Gire a correia, verifique o alinhamento da correia e, se necessario, ajuste-a. Continue a girar a correia até que
ela esteja corretamente alinhada.

Feche e trave ambas as portas das rodas.

Volte a montar o parafuso de nivelamento da mesa e a barra de guia dianteira.

Ajuste as guias da lamina de serra.

Aperte a tenséo da lamina de serra.

Volte a ligar a alimentacéo.

Roda superior

Ranhura
esquerda na

coluna J_ WS Ranhurada
Guias supériores
- \ mesa

da Iérﬂin de serra
~ o3
]
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5.5

Teste de funcionamento

Antes de ligar a maquina

Antes de utilizar a serra, leia e compreenda o manual de instrugées.

NooMwN =

© ®

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.

5.6

Se nao tiver a certeza de como utilizar a serra de fita, consulte um especialista qualificado.

Assegure-se de que a ligagéo a terra e a instalagao elétrica estdo em conformidade com os regulamentos.
Nunca trabalhe sob o efeito de alcool ou drogas, nem quando estiver cansado.

Utilize protecao para os olhos, ouvidos e vias respiratorias.

Retire joias, gravatas e arregage as mangas.

Mantenha sempre as protegdes da serra de fita colocadas.

Os dentes da lamina de serra devem estar virados para baixo; ajuste a protecdo de forma a ficar bem
encostada ao material.

Assegure-se de que a lamina de serra esta corretamente tensionada e alinhada.

Certifique-se de que as guias superior e inferior estdo corretamente alinhadas e fixadas.

. Certifique-se de que a velocidade pretendida esté selecionada e que a correia de transmissao esta bem fixada

nas polias.

Certifique-se de que o medidor de &ngulos esta ajustado para 0°.
Verifique o material para se certificar de que é adequado para o corte.
Marque a linha de corte: utilize um lapis ou marcador.

Utilize o tipo e o tamanho corretos de fita de serra.

Ligue a serra a rede elétrica.

Ligue a iluminacéo da serra de fita.

Ligue a maquina premindo o botdo ON.

Mantenha as maos a uma distancia segura da lamina da serra.
Segure firmemente o material; apoie o material irregular.

No final do corte, utilize o alimentador de material.

Avance o material de forma continua a uma velocidade moderada.

a. Se estiver a utilizar uma Iamina nova, faga os primeiros dois ou trés cortes lentamente, com uma
pressdo moderada, e duplique o tempo normal de corte. Isto permite rodar a Iamina nova. Desta
forma, garante a qualidade e a durabilidade da [amina.

Desligue a serra e aguarde até que a lamina pare antes de retirar o corte.

Desligue a serra e aguarde até que a lamina pare antes de remover os residuos de material.
Verifique o material

Se ndo houver problemas nem for necessario efetuar quaisquer ajustes, a serra esta pronta a utilizar.

Funcionamento

Utilizagao da serra de fita

As serras de fita sdo excelentes para cortes curvos e retos, incluindo cortes longitudinais. As serras de fita tém as
seguintes caracteristicas:

Sao mais seguras do que as serras radiais gragas a for¢a de corte direcionada para baixo, o que reduz o
recuo.

Sao ideais para materiais espessos e para minimizar o desperdicio, especialmente no caso de materiais caros.
O acabamento é mais aspero do que noutras serras, mas a utilizagdo da ldmina Laguna Resaw King melhora a
qualidade do corte, reduz o desperdicio e tem uma vida util mais longa.

Fig. 66

Técnicas de corte longitudinal

O corte longitudinal é realizado ao longo das fibras da madeira; entre os tipos comuns encontram-se os cortes
longitudinais, obliquos, conicos e de desdobramento. Duas métodos para cortes retos:

www.igmpartner.eu 34 -

IGM



e  Guia de ponto Unico: Permite compensar o desvio da lamina de serra; util com a pratica, mas nao é ideal para
precisao.
e Guia longitudinal: Recomendada para preciséo e eficiéncia, especialmente em cortes repetidos.

Escolha da lamina de serra
Utilizagcao da tabela de raios

Se for iniciante na utilizagdo da serra, consulte a tabela de raios (contornos) para selecionar o tamanho correto da
lamina de serra para o corte de curvas. Estas tabelas, que pode encontrar em livros sobre trabalho em madeira, artigos
e nas embalagens das laminas de serra, oferecem uma orientagéo geral sobre o grau de curvatura que cada lamina de
serra consegue suportar. Embora variem ligeiramente e n&o sejam totalmente precisas devido as diferengas entre as
serras e os operadores, sdo um ponto de partida util.

Maximum Band Width (mm) (inch)
25 1

19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 3716

3 1/8

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5', 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Fig. 67

Abaixo estdo apresentados varios tamanhos e tipos de laminas de serra

1. 1/4" 6 TPI. Trata-se de uma lamina de serra pequena e agressiva, adequada para curvas acentuadas e cortes
rapidos, onde o bom acabamento da superficie do corte ndo é importante.

2. 1/4" 14 TPI. Trata-se de uma lamina de serra pequena e suave, adequada para cortes razoavelmente
acentuados, onde a aparéncia da superficie é importante, mas a velocidade de corte € menos importante.

3. 1/2" 3 TPI. Trata-se de uma lamina de serra universal, capaz de cortar grandes raios e secg¢des curtas de
cortes retos. O corte é rapido e o acabamento da superficie do corte é fraco.

4. 3/4" 3 TPI. Trata-se de uma lamina de serra universal, utilizada para cortes retos e adequada para grandes
raios.

5. 1" 2 TPI. Trata-se de uma lamina de serra para corte, utilizada para cortes retos e adequada para o
processamento de folheados.

6. Se pretender cortar madeira dura ou necessitar de um excelente acabamento, deve considerar a aquisi¢cdo da
lamina de serra Resaw King da empresa Laguna.
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Bandsaw-blade tooth configurations
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Como enrolar uma lamina de serra

Sem duvida, € mais complicado explicar como enrolar uma lamina de serra do que realmente fazé-lo. No entanto,
encontrara abaixo instrugdes faceis de compreender para enrolar a lamina de serra.

Primeiro método

Vestindo roupa de mangas compridas e luvas, segure a fita de serra a sua frente, formando um grande lago, com os
dentes voltados para si. Coloque o pé sobre a fita de serra e mantenha-a no chdo. Segure a fita de serra com ambas as
maos, com os polegares voltados para fora, aproximadamente na posigédo das 10 e das 2 horas (passo 1). Gire
lentamente a parte superior da fita para longe do corpo (passo 2). Ao dobrar, aproxime as maos uma da outra e forme
duas voltas (passo 3). Continue a girar a fita até formar trés voltas.

Nota: Recomenda-se colocar a fita sobre um material que ndo danifique os dentes da fita (madeira ou cartéo). A perna
serve para garantir a estabilidade, ndo para prender a correia; por isso, ndo exerga forga excessiva, caso contrario,
podera danificar os dentes/a correia. As fotografias sdo apresentadas sem luvas, para que se possa ver a posi¢éo das
maos/polegares. E necessario usar luvas, pois a correia pode causar ferimentos.
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Step 3

Fig. 70

Segunda método

Existe ainda uma variante que funciona bem com fitas de serra pequenas, mas que é simplesmente inviavel com fitas
de serra maiores, a menos que seja muito alto e forte. Este método funciona da mesma forma que o método acima, mas
em vez de segurar a fita de serra com ambas as maos, segure a parte superior da fita de serra e segure a parte inferior
da fita de serra com o pé (os dentes continuam virados para fora). Segure a Idamina com a méao e rode o brago de forma
a que o cotovelo fique virado para fora do corpo (passo 1). Vire a palma da mao 180 graus em direg&o ao corpo e
continue a rodar enquanto empurra a lamina para baixo (passos 2, 3 e 4). A fita de serra dobra-se em trés circulos e fica
estendida no chao (concluido).
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Step 4

Fig. 71

Terceira método

Método do volante. Comece com a fita a sua frente, como se estivesse a segurar um volante com as maos nas posigdes
das 12 e das 3 horas. Ao mesmo tempo, vire a mao esquerda para cima e a mao direita para baixo. Assim que a fita
comegar a dobrar-se, aproxime as maos uma da outra e, ao mesmo tempo, incline a mao esquerda para a direita e a
méao direita para a esquerda. A fita dobra-se em trés lagos. Uma variante deste método consiste em segurar a fita como
acima, mas virar ambas as maos para dentro, de modo a olhar para as suas articulagdes, € a fita volta a dobrar-se em
trés lagos.
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Step 3

Fig. 72

6 Manutencgao e resolugao de avarias

Atencao! Antes de realizar a manutengéo e a verificagdo, desligue a maquina da fonte de alimentagao. Efetue a

manutengao regularmente.

Antes de cada utilizagao, verifique se ndo existem pegas soltas ou danificadas e se o cabo ndo esta gasto ou
danificado. Nao utilize a maquina até que todas as avarias tenham sido reparadas.
Apos cada utilizagao, remova o pé e outras impurezas da maquina e da sua area circundante. Limpe a maquina com

um pano seco.

A manutengao regular garante o desempenho ideal da maquina. Por favor, siga estes procedimentos de manutengao.

O nao cumprimento dos procedimentos de manutengao implica a perda da garantia.

Esta tabela de manutengéo baseia-se em 30 horas de utilizacéo:

Atividade de manutencgéao Frequéncia Detalhes
Limpe a serra de fita Apos cada Remova as aparas e a sujidade da mesa, da lamina de serra e
utilizacao das rodas.

Verifique a tensdo da lamina

Antes de cada
utilizacao

Certifique-se de que a lamina de serra esta corretamente
tensionada para que os cortes sejam precisos.

Verifique o desgaste da
lamina

Semanalmente

Verifique se ndo ha sinais visiveis de desgaste, fissuras ou danos.
Se necessario, substitua.
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Lubrifique as pegas moveis

Mensalmente Aplique lubrificante nas guias da lamina de serra, nos rolamentos

e noutras pegas moveis.

Verifique o alinhamento das
rodas

Mensalmente Certifique-se de que as rodas superior e inferior estdo

corretamente alinhadas para um bom guiamento da fita.

Verifique os componentes
elétricos

Trimestralmente | Verifique se o cabo de alimentacédo, o interruptor e o motor

apresentam sinais de desgaste ou danos.

Substituigcdo da esteira

Conforme
necessario

Substitua a correia assim que os dentes ficarem cegos ou se
danificarem.

Verifique e ajuste as guias da
correia

Mensalmente Certifique-se de que as guias da correia estao corretamente

alinhadas e ajustadas.

Verifique e limpe o sistema
de recolha de po6

Mensalmente Verifique e limpe o sistema de recolha de pé para garantir o seu

bom funcionamento.

Verifique o alinhamento da
mesa

Trimestralmente | Certifique-se de que a mesa esta em angulo reto em relagéo a

Idmina de serra, para que os cortes sejam precisos.

Verifique a correia de
transmisséo

Mensalmente Verifiqgue o desgaste e a tensdo da correia de transmiss&o. Se

necessario, substitua-a.

Limpe e verifique as
carcagas das rodas

Mensalmente Limpe as jantes e verifique o0 seu desgaste. Se necessario,

substitua-as.

Limpeza geral

Semanalmente | Mantenha toda a serra de fita limpa para evitar a acumulagao de

sujidade e po.

Tabela de resolugdo de problemas

Problema

Possiveis causas / medidas

A serra de fita ndo arranca

1. Verifique se o interruptor de arranque esta totalmente puxado.
2. Verifique se a ficha de seguranga amarela esta bem encaixada.
3. Verifique a ligagédo do cabo de alimentagéo.

4. Desligue e volte a ligar o disjuntor.

5. Verifique se a tenséo esta correta.

A maquina nao para

Caso raro: a maquina foi concebida para ser resistente a avarias. Desligue-a da
alimentagéo e procure assisténcia.

1. Interruptor defeituoso — substitua-o.

2. O disjuntor interno esta avariado — substitua-o.

O motor tenta arrancar,
mas nao gira

1. Desligue a alimentacéo e tente rodar manualmente a roda; verifique se ndo ha algo
preso (fio demasiado apertado, madeira presa).

2. Substitua o condensador defeituoso.

3. Substitua o motor avariado.

O motor esta a
sobreaquecer

O motor esta equipado com protegéo contra sobrecarga e reinicia automaticamente.
Se o sobreaquecimento persistir:

. Verifique se a lamina de serra nao esta cega.

. Evite sobrecarregar a maquina.

. Verifique se o ventilador de refrigeragéo e as aletas néo estéo obstruidos.

. Verifique a temperatura ambiente.

Ruido de rangido

. Verifique a folga do ventilador de refrigeragédo do motor.

. Verifique os rolamentos.

. Verifique a correia de transmisséo.

. Certifique-se de que as calhas de guia estdo corretamente ajustadas.

A cremalheira na guia
superior esta demasiado
apertada ou solta

. Limpe e lubrifique.
. Ajuste o mecanismo do pente
. Substitua a cremalheira dobrada.

A lamina de serra abranda
durante o corte

. Tensione a correia de transmisséo frouxa.

. Substitua ou afie a lamina cega.

. Reduza o avanco.

. Utilize uma lamina com o numero correto de dentes.

. Limpe ou substitua as correias de transmisséo sujas/oleosas.
. Alinhe corretamente a guia.

A lamina de serra nao se
mantém nas rodas de
ferro fundido

. Substitua a lamina danificada.
. Repare as coroas, caso a sua coroa esteja desgastada/danificada.

N=2OOOPRrWN=_2OON=2RON=BRON-

A lamina de serra desvia

Fita defeituosa — substitua-a.

www.igmpartner.eu

IGM

40




A fita emite um som de Soldadura defeituosa — repare a soldadura ou substitua a correia.
batida

A lamina esta a
sobreaquecer

. Substitua ou afie a Idamina de serra cega.

. Utilize uma lamina com o passo correto.

. Desaperte as guias que estejam demasiado apertadas.

. Utilize uma lamina adequada para a dureza da madeira em questéo.

. Se as rodas forem demasiado pequenas, utilize uma I&mina de serra mais fina.

A maquina vibra . Volte a nivelar a maquina.

. Substitua a correia de transmissao danificada.

A lamina fica cega
rapidamente

. Guias laterais ou guia de presséo traseira mal ajustadas.

. Mau alinhamento.

. Escolha incorreta da I&mina de serra. Se a lamina for demasiado estreita, tendera a
dobrar-se mais facilmente, o que reduzira a qualidade do corte.

4. O espagcamento entre os dentes € demasiado pequeno (demasiados dentes por
polegada).

5. Algumas madeiras embotam muito rapidamente a ldmina de serra de aco,
especialmente as madeiras duras tropicais (teca, koa, etc.). Outras madeiras com
elevado teor de silicio também embotam rapidamente a lamina de serra.

6. Em algumas madeiras exoticas, as extremidades s&o pintadas. A tinta € muito
abrasiva e embota a lamina de serra. Recomenda-se cortar as extremidades pintadas

WN =22 WN =

da madeira.
Causas da quebra da 1. Espessura excessiva do pneu em relagéo ao didametro da roda.
lamina de serra 2. Soldadura defeituosa.

3. Tensao incorreta, especialmente se a correia estiver demasiado esticada; a mola
de tensao ja ndo cumpre a sua fungao.

4. Apos a utilizagado, recomenda-se aliviar a tensao, especialmente durante a noite
(coloque uma nota visivel a indicar esta agao).

5. Alinhamento incorreto das rodas.

6. Irregularidades na superficie da roda, por exemplo, acumulagdo de aparas durante
o corte de materiais resinosos. Pode resolver estes problemas ajustando a maquina,
alterando a forma de a operar ou substituindo a correia. Tente sempre apenas uma
alteragcéo de cada vez.

AVISO! ANTES DE EFETUAR QUALQUER AJUSTE, LEIA E COMPREENDA ESTES PASSOS. O NAO
CUMPRIMENTO DESTAS INSTRUGOES PODE CAUSAR DANOS A MAQUINA.

AJUSTE DA RODA INFERIOR

O ajuste do alinhamento da roda inferior com a roda superior corrige a posigéo da lamina de serra e a sua oscilagdo
(vibragéo), que sao determinantes para o desempenho e a precisado da serra de fita.

Antes de ajustar a roda inferior, liberte completamente a tenséo da lamina de serra para garantir o ajuste correto e evitar
danos na maquina.

Se a lamina de serra estiver desalinhada na roda inferior, mas estiver corretamente centrada na roda superior, &
necessario ajustar o conjunto do volante. Para facilitar a identificagdo, utilize as posi¢des do mostrador do relégio (12, 3,
6, 9).

Fig. 73

NOTA: Marque a extremidade do parafuso com um ponto branco para poder verificar visualmente o quanto o parafuso
foi ajustado.
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As posigdes das 12 e das 6 horas ajustam a posicao da roda para a frente e para tras.
As posigdes das 9 e das 3 horas ajustam a posi¢do da roda para a esquerda e para a direita.

Se a lamina de serra se deslocar na roda inferior na diregéo da porta, siga os passos a seguir. Trata-se de um problema
muito comum com o alinhamento da I&mina de serra.

1. Alivie a tensdo da lamina de serra.

2. Desaperte a porca de fixagdo na posi¢do das 9 horas para libertar a presséo.

3. Desaperte a porca de fixagdo na posi¢do das 12 horas e rode o parafuso meia volta.

4. Aperte a porca de fixagdo na posicédo das 6 horas e ajuste o parafuso do eixo até que este toque no parafuso
de ajuste na posicao das 12 horas.

5. Aperte e fixe as porcas de fixagao.

6. Aperte alamina de serra e ajuste a roda superior com o parafuso de regulagao.

7. Gire manualmente a roda superior para alinhar a lamina de serra.

8. Verifique se a lamina de serra tem o aspeto apresentado na figura 75 e, se necessario, repita o procedimento

de ajuste.
9. Para ajustes adicionais, determine a posigao em que a roda deve ficar e ajuste os parafusos correspondentes.

Fig.74 — Incorreto Fig.75 — Correto

Se a lamina da serra de fita oscilar, siga estes passos:

1. Verifique a lamina de serra e certifique-se de que esta corretamente soldada e fica direita quando colocada
sobre a mesa.

Alivie a tensao da lamina de serra.

Desaperte a porca de fixagdo na posigao das 6 horas.

Desaperte a porca de fixagdo na posigdo das 9 horas e rode o parafuso meia volta.

Desaperte a porca de fixagao na posicdo das 3 horas e ajuste o parafuso de modo a que este toque no
parafuso na posigao das 9 horas.

Aperte as trés porcas de fixagao.

Tensione a lamina de serra e ajuste a roda superior com o parafuso de regulagao.

Gire manualmente a roda superior e ajuste a lAmina de serra.

9. Ligue a serra de fita e verifique o0 movimento e o alinhamento da fita de serra.

10. Se o movimento melhorar, continue a afinar.

11. Se o0 movimento piorar, execute os passos 3 € 4 na ordem inversa.

12. Certifique-se de que a lamina de serra esta no centro do encaixe da mesa (fig. 77).

a~wb

© N
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Fig. 76

Fig. 77

7 Acessorios
Os acessorios recomendados estdo indicados no site da IGM.

Atencao! Ainstalagdo de acessorios ndo aprovados pode causar danos a maquina e ferimentos graves. Utilize apenas
0s acessorios recomendados para esta maquina pela IGM.
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8 Ligagao
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9 Lista de pecas
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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RODAS GIRATORIAS REMOVIVEIS - conjunto de 4 unidades

"6“"““'5 -

RN T RARNES . "

R e

3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockng nut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Pedal s
7 | MBX15GB17880D22 Nut
8 MEX45GB57815 screw
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSH6GBI38 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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